<0000 — TUNNEL DI PRE-TRATTAMENTO

12000 — FORNO ASCIUGATURA

e (1013 T

— H. Abbbk CATENA

920

m” 505
3 o
i g s
M [aV]
= | |
q& 4610_ N _ mm_w..nv ] &
gl
S _
ol &
X o &
3.
m._ S
g
\ 5|
s
_ _ R
SCARICO ! ! T T T - - ﬂf_| — !
LT LT L1 T L1 T L1 T L1 T _ | T L T
_
§92 §%
N7
e 29000 22000
_ _
e /@©©© CABINA POLVERI e
LAY-QUT GENERALE
SEZIONE "A—A" SEZIONE "B-B” \/ 800
scala 1:50 | scala 1:50 \aoo 7
N \
N \\\\
[ ] Kg
P g > ///Q ~ ~ ///Q ~ AN @ ~ ///Q < _ hOO /,
] | 2400 \
_ it | . _ 3300
N | N
- ]wﬁ | ]wﬁ | _ 500 1"
_ f _ \\\\\ 720 77 m
IR [L1]°F I OTDOEOEOaS,aS,S,SO,OES, S E_ __ T iR N\ N 0o |
\ s | | \ i 7! I DATI TECNICI IMPIANTO POLVERI:
i N % _ N - . .
T 1 H N\ 7 1 _ 1N N _ S5 r _ S oo TIPO DI TRASPORTATORE BIROTAIA DR33
| | | | | jus If = | AVANZAMENTO IN CONTINUO V = 1.5 mt/min 50 Hz
- _ iR ~ N 4 | _ NR ) oy
: | \ | w - N NN\ = PASSO-PASSO AL CARICO/SCARICO
18 Il \ \H 1N \ N = S g PASSO BILANCELLE 4000 mm
= [l = I\ N M /\ . 9 PRODUZIONE 23 bil/h.
: il M// \w g /M M//M/ H_ : S DIMENSIONI MAX. BILANCELLA 500 x 3300 x h.2400
|l if \\ 4 =l M= g o 400 K
AR AR SN AN | — | ol e N // N .
\/ \\\ ﬁn,r M M \\ \/ \\\ ”// R £ ~ m CARICO MAX. PER APPENSIONE g
! N Z _ N N I _
N R _ | S w, R
I —— _ i = =EIN
_ — . EIIIsMssssSsSsSsSsESSEESS ! /\ /\ S L1 = . |
SSRGS Y SRS S USROS _\/-\\-\\-\/\/\/\/\ RYLALRY LG
|




